Y :
MISTONE

SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

DLA INWESTYCJI WYMIANY DZWIGU
OSOBOWEGO W BUDYNKU DOMU POMOCY
SPOLECZNEJ

Adres: ul. Konarskiego 11/13, 61-114 Poznan, dziatka nr ewid. 4/68,

Inwestor: Miasto Poznan Dom Pomocy Spoleczne]

MISTONE S}:r; Z 0.0.
62-330 Zasutowo |

ul. Sosnowa 2 ALNIP 7891776147
tel. 667 429505, | HE 77502
www.mistone.il “\// S 0000730209

Wizesnia, MARZEC 2022r.



G AN 1N

-l



S i

R i RO anee GLolu e MISTONE

SPECYFIKACJA TECHNICZNA ST-00
WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP
i.1 Przedmiot Szezegdlowe] Specyfikacji Technicznej

Szczegblowa Specyfikacja Techniczna ST-00 - Wymagania Ogélne odnosi sie do wymagan wspélnych
dla poszezegblnych wymagan technicznych dotyezaeych wykonania i odbioru Roboi.

{.2 Zakres stosowania SST

Specyiikacje Techniczne stanowig czedéé Dokumentéw Przetargowych i nalezy je stosowaé w zlecaniu
i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3 Zakres Robét objetych SST
(wyszezegblnienie przedmiotu 1 zakresu robét podstawowych, towarzyszgcych i tymezasowych)

Projektuje si¢ modernizacje szybu windy w budynku Domu Pomocy Spoleczne]. Zakres prac obejmuje
modernizacje tj. wymiane urzadzenia dzwigowego. W sklad przewidzianych prac wechodzi m.in.:

- demontaz istniejgcego urzadzenia dZwigowego wraz z osprzetem,
- montaz nowego urzadzenia dZwigowego,

- dostosowanie wejic do windy,

- wykonanie niezbednych instalacii elektrycznych,

- wykonanie prac naprawczych w tym wykonanie: napraw istniejgcego tynku, wykonanie nowego tynku
w czedel zamurowanego otwory,

Wymagania ogolne nalezy rozumie¢ i stosowal w powigzaniu z wyzej wymienionymi Specyfikacjami
Technicznymi:

ST-00 Wymagania ogolne

ST-GI Roboty przvgotowawcze, rozbidrkowe i demontazowe

ST-02 Reboty murarskie

S5T-03 Roboty tynkarskie

-5T-04 Montaz dzwigu osobowego

Nazwy i kody grup, klas craz kategorii robdt. Roboty budowlane w szczegéinosei obejmuja:

~  Roboty budowlane CPV 45111291-4

—  Roboty przygotowaweze CPV 45110000-1

—~  Wymagania ogélne CPV 4543000-7

— Roboty tynkarskie CPV 45410000-4

~  Roboty malarskie CPV 45440000-3

—  Montaz dZwigun osobawego CPV 45313100-5
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Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy. podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawoy
od obowiazku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialnosci za speinienie wszystkich wymagafi prawnych w odniesieniv do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.

Niezaleznie od postanowien Warunkéw Szczegblnych normy paristwowe, instrukeje i przepisy
wymienione w Specyfikacjach Technicznych bedg stosowane przez Wykonawce w jezvku polskim.

1.4 Ogélne wymagania dotycziace Robét

(informacje dotyczace dokumentacji projektowe], organizacji robot budowlanych, terenu budowy)
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosc 2 Dokumentacia
Projektowa, SST i poleceniami Inzyniera .

1.4.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajacy w terminie okre§lonym w umowie przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnyini oraz z dwoma egzemplarzami
Dokumentacji Projektowej i dwoma kompletami ST.

1.4.2. Dokumentacja Projektowa

Przetargowa Dokumentacja Projektowa bedzie zawierac:
- projekt budowlano-wykonawczy,

- pomocnicze przedmiary robot,

Informacje dotyczaca bezpieczefistwa i ochrony zdrowia oraz inne dokumenty przekazane przez
Zamawiajacego wynikajace ze specyfikacji robét.

1.4.3. Zgodno$é Robét z Dokumentacjg Projektowsg i SST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane priez
Inzyniera Wykonawcey stanowig czg$¢ umowy (kontraktu), a wymagania wyszcezegblnjone chocby
w jednym z nich sa obowiazujgce dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byly w catej dokumentacii.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé bledéw Tub opuszczen w Dokumentacji Projektowei, a o ich
wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, kidry dokona odpowiednich zmian lub
poprawek. W przypadku rozbiezno$ci opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytow ze skali rysunkow,
Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materialy bedg zgodne z Dokumentacjg Projektowg 1 S8T.

Dane okreglone w Dokumentacji projektowej i w SST beda uwazane za wartosci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sa odchylenia w ramach okreslonego przedziathu tolerancii. Cechy materiatéw i elementow
budowli musza by¢é jednorodne i wykazywaé bliskg zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzaty
tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancii.

W przypadku, gdy materialy lub Roboty nie beda w petni zgodne z Dokumentacjg Projektows lub SST
i wplynie to na niezadowalajaca jako§¢ elementu budowli, to takie materialy beda niczwlocznie
zastapione innymi, a Roboty rozebrane na koszt wykonawcey.

1.4.4. Zabezpicczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowiazany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacii budowy,
a7 do zakonczenia i odbioru ostatecznego Robot.
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Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie ulrzymywaé tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce,
w tym ogrodzenig, porecze, oswietlenie, sygnely 1 znaki ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne $rodki
niezbedne do ochrony Robét. Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrebnej zaplacie
i przyjmuje sie, Ze jest wlaczony w ceng umowna.

1.4.5. Ochrona §rodowiska w czasie wykonywania Robét

YWykonawea ma obowigzek znad i stosowal w czasie prowadzenia Robét wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy 1 wykaficzania Robot Wykonawca bedzie:

a) utrzymywas Teren Budowy 1 wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowad wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepiséw i norm
dotyczgeych ochrony $rodowiska na terenie i wokdt Terenu Budowy oraz bedzie unikaé uszkodzen lub
ucigzliwosci dia osob lub wiasnosci spotecznej 1 innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych
przyezyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania. Stosujac si¢ do tych wymagan, bedzie mial
szezegdiny wzglad na:

1) Lokalizacje baz, warsztatéw, magazynow, skiadowisk i drég dojazdowych.

2) Srodki ostroznosei i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszezeniem zbiomnikéw i ciekéw wodnych pytami lub substanciami toksycznymi,
b} zanieczyszezeniem powietrza pytami i gazami,

¢) mozliwo$cig powstania pozaru.

1.4.6. Oclirona przeciivpoiarowa

Wykonawca bgdzie przestrzegaé przepiséw ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca begdzie utrzymywad sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie
przepisy na terenie baz produkeyjnych, w pomieszezeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach
oraz w maszynach i pojazdach.

Materialy fatwopalne bedg skiadowane w spos6b zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem o0séb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywolanym jako
rezultat realizacii Robot albo przez personel Wykonawcey.

1.4.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materialy, ktére w sposéb trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie bgdg dopuszezone do uzycia. Nie
dopuszeza sig uzycia materialéw wywoluigcych szkodliwe promieniowanie o stgZzeniu wigkszym od
dopuszezainego, okreslonego odpowiednimi przepisami. Wszelkie materialy odpadowe uzyte do Robot
beda miaty dwiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okre§lajgce
brak szkodliwego oddzialywania tych materialdow na Srodowisko.

Materialy, kidére sz szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robodt, a po zakohczeniu Robét ich
szkodliwodé zanika (np. materiaty pylaste), moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy, Zamawiajacy powinien
otrzymaé zgodg na uzycie tych materiatéw od wiasciwych organéw administracji panstwowej. Jezeli
Wykonawca uZyl materialéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze Specyfikacjami, a ich uzycie
spowodowalo jakiekolwiek zagrozenie Srodowiska, to konsekwencie tego poniesie Zamawiajgcy.

o
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1.4.8. Ochrona wlasno§ci publicznej | prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie
jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wladz, bedacych wiascicielami tych urzadzen,
potmcrdzeme miormcu.p dostarczonyc.h mu przez Zamawaaja,ugc w ramach planu ich lokk u:a,c;

i urzadzen w czasie trwania budowy. Wy konawca jest z.obowu%zan} umiescié¢ w swoim ha.rmomgmm
rezerwe czasowa dla wszelkiego rodzaju Robot, ktére maja by¢ wykonane w zakresie przetozenia
instalacji i urzadzen podziemnych na Terenie Budowy i powiadomi¢ Inzyniera i wiadze lokalne
o zamiarze rozpoczecia Robét. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca
bezzwlocznie powiadomi InZyniera i zainteresowane wladze oraz bgdzie z nimi wspdipracowal,
dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadal
za wszelkie spowodowane przez jego dzialania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzed
podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

Okreslenia podstawowe:

Inzynier — osoba wyznaczona przez Zamawiajgcego, upowazniona do nadzoru nad realizacja Robot ido
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Rejestr obmiaréw — akceptowany przez inZyniera rejestr z ponumerowanymi stronami, stuzacy do
wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych Robot w formie wyliczef, szkicow
i ewentualnie dodatkowych zatgcznikéw. Wpisy w Rejestrze Obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez
InZyniera.

Laboratorium — laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego, niczbedne do
przeprowadzenia wszelkich badaf i préb zwiazanych z oceng jakosci materialow oraz Robdt,

Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robét, zgodne z Dokumentacjg Projeltows
i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

Polecenie Inzyniera — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera w formie pisemne)
dotyczace sposobu realizacji Roboét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna, bedaca autorem Dokumentacii Projektowei.

Slepy kosztorys — wykaz Robét z podaniem ich ilosci (przedmiar) w kolejnosei technologicznej ich
wykonania

2. MATERIALY
2.1. Zr6dla uzyskania materialéw

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materialow
przeznaczonych do Rob6t Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje dotyczace proponowanego
zrédta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatéw i ogpowiednie Swiadecta badafi
laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inzyniera. Zatwierdzenie partii (czgsci) materiatow
z danego Zrodla nie oznacza automatycznie, 2e wszelkie materialy z danego rodla uzyskaig
zatwierdzenie.

Wykonawea zobowiazany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane
z dopuszczonego Zrédfa w sposob ciggly spehiaja wymagania Szezegbtowe] Specyfikacit
Technicznych w czasie postgpu Robot.
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2.2. Poryskiwanie materialéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolefi od wiascicieli i odnosnych wiladz na pozyskanie
materialéw z jakichkolwiek zrodet miejscowych, wigczajac w io Zrédta wskazane przez Zam awiajacego
i jest zobowigzany dostarczy¢ Inzynierowi wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacii
Zrodia

Wykonawca przedstawi dokumentacj¢ zawierajgcg raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz
proponowang przez siebie metodg wydobycia i selekcji do zatwierdzenia InZynierowi. Wykonawca
ponosi  odpowiedzialno$é za spelnienie wymagah ilosciowych i jakosciowych materialow
z jakiegokolwiek Zrédia. -

Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: oplaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty
zwigzane z dostarczeniem materiatéw do Robot.

2.3, Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykenawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do
Robét, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakosc i whasciwosé do Robot
i byty dostepne do kontroli przez Inzyniera.

Miejsca czasowego skladowania bedg zlokalizowane w obrgbie Terenu Budowy w migjscach
uzgodnionych z Inzynierem lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawceg.

2.4. Materialy nicodpowiadajace wymaganiom

Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawcg wywiezione z Terenu Budowy,
badz zlozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jesli Inzynier zezwoli Wykonawcy na uzycie tych
materiatéw do innych rob6t niz te, dla ktérych zostaly zakupione to koszt tych materiatéw zostanie
przewarto§ciowany przez InZyniera.

Kazdy rodzaj Robét, w ktérym znajduja si¢ niezbadane i niezaakceptowane materialy, Wykonawca
wykonuje na wlasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i niezapfaceniem.

2.5, Wariantowe stosowanie materiaiow

Jesli Dokumentacja Projektowa lub SST przewidujg mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju
materialu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze co
najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiaty, albo w okresie dluzszym, jesli bedzie to wymagane dla
badan prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ p6zniej
zmieniany bez zgody InZyniera .

3. SPRZET

Wykonawca zobowiazany jest do uzywania tylko takiego sprzgtu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos$¢ wykonywanych Robét. Sprzet uzywany do Robét powinien by¢ zgodny z oferta
Wykonawcey i odpowiadaé pod wzglgdem typéw i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie
organizacji Robét zaakceptowanym przez Inzyniera; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach
sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera.

Liczba i wydajno§é sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie Robdt zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym
UMOwg.
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Sprzet bedacy wlasnoscia Wykonawcey lub wynajety do wykonania Robdt ma byé utrzymywany
w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony §rodowiska i przepisami
dotyczgcymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentow potwierdzajacvch dopuszezenie sprzgtu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisamb

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub SST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych Robotach, Wykonawea powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze wyboru | uzyska jego
akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzef, po akceptacji Inzyniera, moze byl pdinig
zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzg¢dzia niegwarantujgee zachowania warankow umowy
zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robdt.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowaé sie bedzie do ustawowych ogranmiczen obcigzenia na o przy transporcie
materialéw/sprzetu na i z terenu Rob6t. Uzyska on wszelkie niezbedne pozwolenia od wladz co do
przewozu nietypowych tadunkéw i w sposéb ciagly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamial
Inzyniera.

Wrykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich $rodkéw transportu, ktore nie wplyna
nickorzystnie na jako§¢ wykonywanych Robdt i whasciwosci przewozonych materiatéw.

Liczba érodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robot zgodnie z zasadami okredlonymi
w Dokumentacji Projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym umows.

Srodki transportu nieodpowiadajgce warunkom dopuszezalnych obcigzefi na osie mogg by¢ uzyte przez
Wykonawce pod warunkiem przywrécenia do stanu pierwotnege uzytkowanych odeinkow drég
publicznych na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszezenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania Robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robdét zgodnie z Umowg oraz za jakodé
zastosowanych materiatéw 1 wykonywanych Robét, za ich zgodnodé z Dokumentacia Projekiows
wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji Robét oraz poleceniami InZzyniera.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnoé¢ za dokiadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementéw Robdét zgodnie z wymiarami i rzednymi okreSlonymi w Dokumentaci
Projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inzyniera.

Nastepstwa jakiegokolwiek biedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu | wyznaczaniu
Robét zostang, jesli wymagac tego bgdzie Inzynier, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt,
Sprawdzenie wytyczenia Robdt lub wyznaczenia wysokosci przez InZynicra nie zwalnia Wykonawcy
od odpowiedzialnosci za ich dokiadnos¢.

Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw Robot bedg oparte na

wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej i w ST, a takze w normach

i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badaf materialdw 1 Robd,

rozrzuty normalnie wystepujace przy produkeji i przy badaniach materiatéw, doswiadezenia z
7
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przesziodei, wyniki badaf naukowych oraz inne czynniki wplywajace na rozwazang kwestig. Polecenia
inzyniera bgdg wykonywane nie péZniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich ofrzymaniu
przez Wykonawcg, pod grozbg zatrzymania Rob6t. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca,

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia iakoéci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera programu
zapewnienia jakodci, w kidrym przedstawi on zamierzony sposéb wykonywania Robdt, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie Robdt zgodnie z Dokumentacja
Projekrowa, S8T oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inzyniera.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawieraé:

ay czes$é ogding opisujgea:

- organizacje wykonania rob6t , w tym terminy i sposéb prowadzenia Robdt,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robét,

- BHP,

- wykaz zespotéw roboczych, ich kowalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz oséb odpowiedzialnych za jako$é i terminowos¢ wykonania poszezegélnych elementéw Robét,
- system {sposéb i procedurg) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych Robét,

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli {opis laboratorium wiasnego lub
taboratorium, ktéremu Wykonawcea zamierza zlecié prowadzenie badan),

- sposéb oraz formg gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizmdéw sterujgcych, a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposob i formg przekazywania tych informacji Inzynierowi);

b} czes¢ szczegdlows opisujgeg dla kazdego asortymentu Robét:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo kontrolne,

- rodzaje i ilos¢ Srodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zaladunku materialéw, spoiw,
lepiszezy, kKruszyw itp.,

- spos6b zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utrata ich wlasciwosci w czasie transportu,

- spos6b i procedurg pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwos$¢, pobieranie prébek, legalizacja
i sprawdzanie urzgdzefi itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatéw, wytwarzania mieszanek
i wykonywania poszezegSnych elementéw Robot,

- sposGb postepowania z materiatami i Robotami nieodpowiadajacymi wymaganiom.
0.2. Zasady kontroli jakosci Robdt

Celem kontroli Robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnaé
zalozona jako$¢ Robdt. Wykonawea jest odpowiedzialny za petng kontrole Robét i jakosci materialéw.
Wykonawea zapewni odpowiedni system kontroli, wiaczajac personel, laboratorium, sprzet,
zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania probek, badan materiatow oraz Roboét.
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Przed zatwierdzeniem systemu kontroli InZynier moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan
w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materialow oraz Robét z czestotliwoscig
zapewniajaca stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnic z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji
Projektowej i SST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosé sg okreslone w SST, normach
i wytycznych. W przypadku gdy nie zostaly one tam okreslone, Inzynier ustali jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robét zgodnie z Umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi Swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawezy
posiadaja wazng legalizacje, zostaly prawidiowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm
okreslajacych procedury badan.

Tnzynier bedzie mieé nieograniczony dostgp do pomieszezeft laboratoryinych, w celu ich inspekeji.
Inzynier bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnigciach
dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzgtu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu fub metod
badawczych. Jezeli niedociggnigcia te bedg tak powazne, ze moga wplynad ujemnie na wyniki badan,
Inzynier natychmiast wstrzyma uzycie do Rob6t badanych materialéw 1 dopusci je do uzycia dopiero
wiedy, gdy niedociggnigcia w pracy laboratorium Wykonawcy zestana usunigte i stwierdzona zostanie
odpowiednia jako$¢ tych materialow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdw ponosi Wykonawca.
6.3. Pobieranie préobek

Prébki beda pobierane losowo. Zaleca sig stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych
na zasadzie, 7ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga byé z jednakowym
prawdopodobiefistwem wytypowane do badan.

Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatdw, kidre
budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez Wykonawceg usunicte
tub ulepszone z whasnej woli. Koszty tych dodatkowych badar pokrywa Wykonaweca tylko w przypadku
stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania prébek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera.
Probki dostarczone przez Wykonawce do badad wykonywanych przez Inzyniera bedg odpowiednio
opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

6.4. Badania i pomiary

Wazystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, mozna stosowaé wytyczne krajowe,
albo inne procedury, zaakceptowane przez InZyniera.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju. miejscu
i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na piSmie
ich wyniki do akceptacji Inzyniera .

6.5. Raporty z badag

Wykonawca bedzie przekazywa¢ Inzynierowi kopie raportow z wynikami badan jak najszy beiej, jednak
nie p6zniej niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakogci.
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Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug dostarczonego przez
niego wzory lub innych, zaaprobowanych przez niego.

6.6. Badania prowadzone przez InZyniera

Do celéw kontroli jako$ei i zatwierdzenia Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania
probek i badania materialéw u Zrédia ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do
tego poinoc ze strony Wykonawcey i producenta materialow,

InZynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robét prowadzonego przez Wykonawee, bedzie
ocenia¢ zgodnos¢ materialow i Robdt z wymaganiami SST na podstawie wynikéw badan dostarczonych
przez Wykonawce.,

Inzynier moze pobieraé probki materialow i prowadzié badania niezaleznie od Wykonawcey. Jezeli
wyniki tych badah wykazg, Ze raporty Wykonawcey sg niewiarygodne, to Inzynier poleci Wykonawcey
lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dedatkowych badan, albo oprze
sig wylgcznie na wlasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materialéw i Rob6t z Dokumentacja
Projektows i ST. W takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania
probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deldaracje

inzynier moze dopuscié do uzycia tylko te materialy, ktore posiadajg: certyfikat na znak bezpieczefistwa,
wykazujacy ze zapewniono zgodnosé z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich
Norm, aprobat technicznych oraz wiaSciwych przepisow i dokumentéw technicznych, deklaracie
zgodnosci lub cerfyfikat zgodnoscel z:

- Poiskg Normg lub aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdéw, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej
Normy, jezeli nie s3 objgte certyfikacjg okreslong w pkt 1. i ktdre speiniaja wymogi Specyfikacji
Technicznej.

1. W przypadku materiatéw, dia ktéorych ww. dokumenty sa wymagane przez ST, kazda partia
dostarczona do Roboét bedzie posiadac te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy.

2. Produkty przemystowe musza posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby
poparte wynikami badan wykonanych przez niego.

Kopie wynikéw tych badan beda dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi.
3. Jakiekolwiek materiaty, ktdre nie speiniajg tych wymagasn beda odrzucone.
6.8, Dekumenty budowy

{1} Rejestr Obmiardw

Rejestr Obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego
z elementéw Roboét. Obmiary wykonanych Robot przeprowadza si¢ w sposob ciagly w jednostkach
przyjgtych w Kosztorysie i wpisuje do Rejestru Obmiaréw.

(2} Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki Laboratoryjne, deklaracie zgodnodei lub certyfikaty zgodnosci materialéw, orzeczenia
o jakosci materialow, recepty robocze i kontrolne wyniki badad Wykonawcy beda gromadzone w formie
uzgodnione] w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zalgczniki do odbioru Robot.
Powinny by¢ udostegpnione na kazde zyczenie InZzyniera.
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(3} Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentow budowy zalicza sig, oprécz wymienionych w pkt (1)-(2), nastgpujace dokumenty:
- protokoty przekazania Terenu Budowy,

- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

- protokoty odbioru Robdt,

- protokoty narad i ustalen,

- korespondencje na budowie.

(4) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu  odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej z prawem. Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostgpne
dla Inzyniera i przedstawione do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogblne zasady obmiaru Robdt

Obmiar Rob6t bedzie okredlaé faktyczny zakres wykonywanych Robot zgodnie z Dokumentacia
Projektowg i SST w jednostkach ustalonych w Kosztorysie.

Obmiara Robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzanych
Robét i o terminie obmiaru co najmniej 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru beda wpisane do
Rejestru Obmiardw.

Jakikolwiek blad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach pedanych w Slepym Kosztorysie lub gdzie
indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzkn ukonczenia wszystkich
Robét. Bledne dane zostang poprawione wedtug instrukcji [nzyniera na pismie.

Obmiar gotowych Robét bedzie przeprowadzony z czgstoscia wymagana do celu miesigcznej platnodci
na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okre§lonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce
i Inzyniera.

Przedmiar robét, bedacy czesciz dokumentacji przetargowej, petni funkeje pomocnicza. Kazdy
Wykonawca zobowigzany jest do wykonania wiasnego przedmiaru rob6t na podstawie calej
dokumentacji przetargowej.

7.2. Zasady okreslania ilosci Rob6t i materialéw
Obmiary nalezy dokonywaé w jednostkach podanych w poszczegolnych SST.
7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru Robdt beda zaakceptowane przez
Inzyniera. Urzadzenia i sprzgt pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia fe
lub sprzet wymagaja badan atestujacych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne §wiadectwa legalizacii.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawcg utrzymywane w dobrym stanie przez caly
okres trwania Robot.
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7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed cze$ciowym lub ostatecznym odbiorem Robdt, a takze
w przypadku wystepowania diuzszej przerwy w Robotach,

Obmiar Robot zanikajgeych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar Robot podlegajacych
zakryciu przeprowadza sig przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w sposéb zrozumiaty
i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupelnione odpowiednimi szkicami
umieszezonymi na karcie Rejestru Obmiaréw. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dofgczone
w formie oddzielnego zalacznika do Rejestru Obmiaréw, ktérego wzlr zostanie uzgodniony
Z inzynierem.

8. ODBIOR ROBOT

W zalezno$ci od ustale odpowiednich SST Roboty podiegaja nastgpujacym etapom odbioru:
a} odbiorowi Robot zanikajacych 1 ulegajgcych zakryciu,

b) odbiorowi czgéciowemu, wstepnemu

¢) odbiorowi koficowemu,

8.1. Odbidr Robét zanikajgcyeh i ulegajgeyeh zakrycia

Odbiér Robét zanikajacych i ulegajgeych zakryciu polega na finalnej ocenie iloSci i1 jakosei
wykonywanych Robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajagcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu Robét.

Cdbioru Robot dokonuje Inzynier.

Jakodé i ilod€ Robdt ulegajacych zakryciu ocenia InZynier na podstawie dokumentéw zawierajacych
komplet wynikéw badat laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji
z Dokumentacjg Projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.2, Cdbidr czesciowy
Odbidr czgsciowy polega na ocenie ilodci i jakoSci wykonanych czgséci Robot. Odbioru czgéciowego
Robét dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robdt. Odbioru Robét dokonuje Inzynier.

8.3. Odbior wstepny Robot

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robot w odniesieniu do ich
iloged, jakodei 1 wartoscel.

Odbioru ostatecznego Robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnodci Inzyniera
i Wykonawcy. Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, oceny wizuainej oraz zgodnodei wykonania Robét z
Dokumentacig Projektows i SST .

W toku odbioru ostatecznego Robét komisja zapozna sie z realizacja ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robot zanikajgcych 1 ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania Robét
uzupelniajacych i Robédt poprawkowych.
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W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robot poprawkowych lub Robét uzupelniajacych
w warstwie scieralnej lub Robotach wykoficzeniowych, komisja przerwie swoje czynnoscei { ustala nowy
termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisjg, Ze jakos¢ wykonywanych Robdt w poszezegdinych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg Projektowg i SST z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wiekszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczefistwo ruchu,
komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong wartos¢ wykonywanych Robét w stosunku do
wymagan przyjetych w Dokumentach Umownych.

8.3.1. Dokumenty do odbioru wstgpnego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robot jest protokdl odbioru
ostatecznego Robét sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiazany przygotowaé nastepujace dokumenty:

1. Dokumentacje Projektows podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostala
sporzadzona w trakeie realizacji Umowy.

2. Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupelniajace lub zamienne).

3. Recepty i ustalenia technologiczne.

s

. Dokumenty zainstalowanego wyposazemnia.

h

. Rejestry Obmiardw (oryginaly).
6. Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badaf i oznaczef laboratoryjnych. zgodnie z SST i ew. PZI.
7. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materialow zgodnie z SST tew. PZ1

8. Opinig technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan 1 pomiardw
zatgczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z SST i PZJ .

9. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznel.
energetycznej, gazowej, oéwietlenia itp.) oraz protokoly odbioru i przekazania tych robot wiascicielom
urzadzen.

10. Instrukcje eksploatacyjne.

W przypadku, gdy wedtug komisji Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawea wyznaczy ponowny termin
odbioru ostatecznego Robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wediug
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania Robét poprawkowych i Robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.
8.4. Odbidr koncowy

Odbiér koncowy polega na ocenie wykonanych Robét zwiazanych z usunigeiem wad stwierdzonych
przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
opisanych w punkcie 7.3. ,,Odbiér wstepny Robét”.

13



&

W ROBRGT \WY(CH MISTONE

9, PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustzlenia Ogdlne

Podstawg platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa
ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczaltowo podstawg platnosei jest warto$é (kwota) podana
przez Wykonawee w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé wszystkie
czynnosci, wymagania i badania skladajgce si¢ na jej wykonanie, okre§lone dla tej Roboty
w Specyfikacyi Techniczne) i w Dokumentacji Projektowe.

Ceny jednostkowe lub kwoty rvczattowe bedg obejmowaé:
- robocizneg bezpodrednia wraz z kosztami,

- warto$é zuzytych materialow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi kosztami
ubytlkéw i transportu na plac budowy,

- wartos$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,
- koszty posrednie, zysk kalkulacyiny i rvzyko,

- podatki obliczane zgodnie z obowiazujgcymi przepisami. Do cen jednostkowych nie nalezy wliczaé
podatku VAT.

16. PRZEPISY ZWIAZANE
1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (DZ. U. Nr 89, péz. 414).
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA ST-01

ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE, ROZBIORKOWE
I DEMONTAZOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegélowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotvezace
wykonania i odbioru robot budowlanych zwiazanych z robotami przygotowawczymi, rozbidrkowymi
i demontazowymi.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

{.3. Zakres robét objetych SST

Realizacja inwestycji wymaga wykonania robot takich jak:

- demontaz istniejacego urzadzenia dzwigowego wraz z osprzetem.
- dostosowanie wejsé do windy.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
i wytyeznymi.

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakoé¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektows, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Dla rob6t wg ST-01 materiaty nie wystepuja.

3. SPRZET

Roboty zwigzane z rozbiorka beda wykonywane recznie i mechanicznie.

Caly sprzet potrzebny na placu budowy zostanie dostarczony przez Wykonaweg, wlgcznie
z ewentualnymi rusztowaniami, podnosnikami i owietleniem. Wykonawca powinien postugiwac si¢
sprzetem zapewniajacym speinienie wymogow jakosciowych, ilosciowych i wymogow bezpieczefistwa.
Zastosowany przy prowadzeniu rob6t sprzgt nie moze powodowa¢ uszkodzen pozostalych, nie
rozbieranych elementow.

Do rozbidrek i demontazu moze by¢ uzyty dowolny sprzet, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu
na $rodowisko i jako$é wykonanych robét.

4. TRANSPORT

Transport materiatéw z rozbiérki i demontazu érodkami transportu. Przewozony fadunck zabezpieczyt
przed spadaniem i przesuwaniem.
15
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5. WYKONANIE ROBOT

i.1. Roboty przygotowaweze

Przed przystgpieniem do robdt rozbidrkowych/demontazowych nalezy:

- feren ogrodzic i oznakowaé zgodnic z wymogami BHP,

- upewnic sig, ze wszystkie instalacje zostaty odigczone od zasilania w sposéb przepisowy,

- zapoznaé pracownikow z programem rozbiorki 1 poinstruowaé o bezpiecznym sposobie jei wykonania.
5.2. Roboty rozbidrkowe i demontazowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (D2.U. Nr
47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podcezas wykonywania robdt budowlanych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dla robdt rozbidrkowych - Dz.U. Nr 47 poz. 401

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi sg:

— Rozbidrki - [1 szt.; 1 kplt.; lmb; Im?; 1m?]

- Demontaz — [1 szt.; 1 kplt.; lmb; 1m*; Im3.]

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty objete B.01.00.00. podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.
9. PODSTAWA PLATNOSCT

Ptaci sig za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez Inzyniera
mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7 oraz zgodnie z obowigzujaca umows miedzy
Inwestorem a Wykonawca.

10. UWAGI SZCZEGOLOWE
10.1. Materialy uzyskane z rozbiorek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inzynier.
10.2. Hosci robdt rozbidrkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inzyniera.

10.3. Urzgdzenia (typu: dZwigi, windy, podnosniki, schody ruchome oraz zwigzane z nimi instalacje
mechaniczne i elektryczne, oraz wszystkie inne nie wymienione) pozostale po demontazu nalezy np.
zutylizowaé lub zmagazynowadé, zgodnie z wytycznymi uzgodnionymi z Zamawiajacym.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA ST-02

ROBOTY MURARSKIE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét budowlanych zwigzanych z robotami murarskimi.

1.2. Zakres stosowania ST

Szezegdtowa specyfikacja techmiczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Ogolny zakres Robdt objgtych ST

Realizacja inwestycji wymaga wykonania robét takich jak:
- dostosowanie wej$é do windy.

2. WYKONANIE ROBOT

2.1. Wymagania egélne

Ogblne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST-00 Wymagania ogélne. Kategoria
wykonania robét murarskich A wg PN-B-03002:1999.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty. Wymiarowanie dlugosci lub
cigcie elementow konstrukeyjnych nalezy wykona¢ przy pomocy nozyc, pity lub palnika gazowego.
Ciecia powinny by¢ czyste, bez znieksztalcef ani pgknigé. W zwigzku z tym, cigcia wykonane nozycami
nie wymagaja juz obrdbki przecinakiem czy tarcza szlifierska. Jezeli jednak czedei zlaezne pozostajg
widoczne po zamontowaniu, ostre krawedzie nalezy dokladnie ukosowaé tub wykrawaé. Elementy
laczone winny dobrze przystawaé do siebie. Powierzchnie styczne nalezy dokiadnie oczysci¢ szczotkg
lub piaszczarka. Powierzchnie styczne elementow konstrukcyinych taczone przy pomocy srub o duzej
wytrzymatoéci nalezy podda¢ piaskowaniu zgodnie z obowigzujaca norma, dokladnie wyszezotkowad
i odthusceié, oczyscié z ziaren spawalniczych i nie malowa¢ (chyba ze Projektant i Inzynier wyrazg zgode
na zastosowanie specjalnej farby, odpowiedniej dla tego typu polaczenia). Klasy dokfadnosci
przygotowania powierzchni wymienione sg na planach, tak samo jak tolerancje wykonania otworow
w polaczeniach Srubowych. Rodzaj przygotowania powierzchni polaczen na Sruby o duzej
wytrzymatosciach winien by¢ zgodny ze wspélczynnikiem tarcia wybranym przez Wykonawceg oraz
zatwierdzonym przez Projektanta i Biuro Projektowe. (Wspoiczynnik ten nie moze byé nizszy niz 0.3).
W przypadku wystapienia jakichkolwiek zaklocen w czasie robot {wadliwa regulacia maszyn.
niewlasciwe manewrowanic operatoréw sprzgtu), Wykonawca jest uwazany za jedynego
odpowiedzialnego i winien temu zaradzi¢, ponoszac przy tym wszelkie koszty. Powinien on réwniez
dostarczyé Inzynierowi imienne $wiadectwa o kwalifikacjach i kompetencjach spawaczy zardwno
w zakladzie produkeyjnym, jak i na placu budowy, zgodnie z normami.
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2.2. Wymagania szczegslowe
Mury

= Mury nalezy wykonywaé warstwami, z zachowaniem prawidlowego wigzania i grubodci spoin,
z zachowaniem zgodnosci z dokumentacig projektowa.

« Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na calej ich dlugosci. W miejscu polaczenia murdw
wykonywanych nicjednoczednie nalezy stosowaé strzepia zazgbione koficowe.

= Cegly, pustaki ukladane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu cegly
suchg, zwlaszcza w okresie letnim, naleZzy cegly przed ulozeniem w murze polewaé lub moczyé
w wodzie.

» Wneki 1 bruzdy instalacyjne nalezy wykonywa¢ jednoczesnie ze wznoszeniem murow.
» Mury grubodci mniejszej niz 1 cegla mogg by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0 0C.

+ Nominalna grubo$é spoin poziomych i pionowych w konstrukcjach murowych wykonywanych przy
uzyciu zapraw zwyklych nie powinna przekraczaé 12 mm z odchyleniem +3 1 -2 mm.

Grubos¢ spoin poziomych w murach z pustakéw wapienno - piaskowych powinna wynosi¢ 12mm,
a grubo$é spoin pionowych — 10mm. Dopuszczaine odchytki wymiarowe powinny wynosi¢: dla spoin
poziomych +5mm i -2mm, a dla spoin pionowych £5mm.

Dopuszezalne odehytki wymiaréw dla muréw z bloczkéw wapienno - piaskowych:
« zwichrowania i skrzywienia powierzchni murdw spoinowanych:

- na dtugodei Im £ 3mm,

- na catej powierzchni & 10mm,

= odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi:

- na wysokoscei 1m + 3mm,

- na wysokosei 1 kondygnacji + 6mm,

- na wysokosei calej §ciany = 20mm,

=+ odchylenia od kierunku poziomego gornej powierzchni kazdej warstwy muru:

- na diugoset Im £ Zmm

- na calej dlugosei budynku = 10mm

» odchylenia przecinajgcych sig powierzehni muru od kata przewidzianege w projekcie na dlugosci

Tm & 3mm.
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3. MATERIALY

3.1. Wymagania ogélne

Ogoblne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w ST-00 Wymagania ogdlne.
3.2. Wymagania szczegtlowe

Woda zarobowaDo przygotowania zapraw nalezy stosowa¢ wodg odpowiadajaca Wymaganiom normy
PN-EN 1008:2004. Wode do zapraw przewiduje sig czerpa¢ z wodociagéw miejskich. Woda ta nie
wymaga badania,

Cegla petna klasy 10
Warunki normowe materiatu okre$la PN—-B—12050:1996.

» Dopuszczalna liczba cegiet potéwkowych, peknigtych catkowicie lub z jednym peknigciem
przechodzacym przez calg grubo$¢ cegly o dfugosci powyzej 6 mm nie moze przekraczaé dla cegly —
10 % cegiet badanych.

s Wymiary: 1=250mm, $=120mm, h=65mm. Masa- ok. 3-4 kg
» Wytrzymato$¢ na Sciskanie 10,0 MPa

« Wspétczynnik przenikania ciepta — 0,7 W/m’K.

« Gestoéé pozorna 1,7 — 1.9 kg/dm’*

« Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 16%

« Odpernoséé na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —150 C i odmrazania — brak uszkodzen
po badaniu.

« Dopuszczalne odchytki wymiarowe wg PN-B-12050:1996

« Odporno$é na uderzenia powinna by¢ taka, aby cegla puszczona z wysokodei 1.5 m na inae cegly nie
rozpadia sig.

Zaprawa tradycyjna
Przewiduje si¢ stosowanie zapraw cementowo-wapiennych, Wytrzymatos¢ zapraw RZ - SMPa.

Zaprawa cementowo-wapienna marki 50. Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢
wykonywane mechanicznie. Zaprawg nalezy przygotowac w takie] ilodci, aby mogla by¢ wbudowana
mozliwie wezesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek
rzeczny lub kopalniany. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki
7 dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolita 1 jednobarwng mase,
bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skiad objglosciowy zapraw nalezy dobieraé
do$wiadczalnie, w zaleznosei od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.
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Orientacyjny stosunek objetodciowy sktadnikéw zaprawy:

cement: : ciasto wapienne: piasek:
clasto wapienne
cement: piasek:
hydratyzowane: f
I 0,3 T 4
1 : 0,5 4.5

3.3. Skiadowanie materialow

Skiadowanie wyrobéw wszelkich wyrobéw wg PN-B-12030:1996. Przewiduje si¢ skladowanie na
paletach ofoliowanych.

4. SPRZET

Wymagania ogélne dla sprzgtu podano w ST — 00 ,,Wymagania ogdlne”. Roboty mozna wykonywaé
przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

5. TRANSPORT

Wymagania ogolne dla §rodkdéw transportowych podano w ST — 00 ,,Wymagania ogélne™. Materiaty
i clementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podezas transporiu materiaty i elementy konstrukeji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniem

lub utratg statecznosci.

Konstrukcje 1 materiaty dostarczone na budowg powinny by¢ wyladowywane zurawiami. Do
wyladunku mniejszych elementéw mozna uzy¢ weiagarek lub weiggnikdéw. Elementy cigzkie, dlugie
i wiotkie nalezy przenosié za pomoca zawiesi i usztywnié dla zabezpieczenia przed odksztalceniem.
Elementy ukiada¢ w sposéb umozliwiajgcy odezytanie znakowania. Elementy do scalania powinny byé
w miarg mozliwodcel skladowane w sasiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Ne miejscu sktadowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwlocznie po ich nadejsciu, segregowad
i ukfada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszezal i naprawiaé powstale w czasie transportu ewentuaine
uszkodzenia samej konstrukeiji jak i jej powloki antykorozyinej. Konstrukcje nalezy ukladaé w pozycji
poziomej na podkladkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odleglosci
2.0 do 3.0 m od siebie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogoéine wymagania dotyczace kontroli jakosei robét podano w ST-00 Wymagania ogdlne.
6.2. Zakres kontroli badani

Materialv wapienno-piaskowe

Przy odbiorze cegly naleZy przeprowadzi¢ na budowie:
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-sprawdzenie  zgodno$ci  klasy oznaczonej na cegtach z wymaganiami stawianymi
w dokumentacji projektowej

- préby doraZnej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
- wymiardw i ksztattu elementow,
- liczby szczerb i peknied

W przypadku niemoznosci okreSlenia jakodci elementéw przez probe dorazng nalezy jg poddac
badaniom laboratoryjnym (szczeg6lnie co do klasy i odpornodci na dziatanie mrozu).

Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy. nalezy kontrolowaé jej marke
i konsystencjg w spos6b podany w obowigzujgeej normie.

-Réznice wysokosei £0.05h 1 =50 mm

Wymagania dla rob6t

Sprawdzeniu podlegaja:

-zgodnos¢ ksztaltu i gtéwnych wymiarow muru z dokumentacig techniczng grubos¢ — muru,
~wymiary otworow okiennych i drzwiowych,

-pionowos¢ powierzchni i krawedzi,

-poziomos¢ warstw cegiel,

-grubo$¢ spoin i ich wypelnienie,

-zgodnoséé uzytych materialéw z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacii.

Dopuszczalne odchylki wykonania rob6t murowych:

' Rodzaj odchylek Dopuszczalne odehytki mm

Zwichrowania i skrzywienia

- na 1 metrze dtugosei 3
- na calej powierzchni 10
Odchylenia od pfbhu
- na wysoko$ci 1 m 3
- na wys. kondygnacji 6
- na cafej wysokosei 20
" Odchvlema ké%dej Warstwy od pomomu
- -na | m dhugosci |
-na calej dhugosci 15
Odchylenia gémej warstwy od poziom'ﬁm"
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-na ! m dhogosci i1
- na calej dhugodci T H

Odchylenia wym. otwordw w $wietle o wym.

- do 100cm szeroko$é +6, -3
wysokoée +15, -1
- ponad 100 cm szerokodé +10, -3
wysokosé +15,-10
7. OBMIAR ROBOT

Ogélne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w ST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.
Jednostka obmiarows robdt jest — m* muru o odpowiedniej grubosci.

Nie potraca sie powierzchni otwor6w mmiejszych od 0,5m".

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w ST-00 Wymagania ogblne.

(dbidr robdt murowych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem robét wykoficzeniowych. Odbior robét
przeprowadza si¢ przez sprawdzenie na podstawie ogledzin i pomiardéw wyrywkowych zgodnosci
wykonania muréw z dokumentacja projektows niniejszg ST i wymaganiami InZzyniera

9. PODSTAWA PLATNOSC]

Ogdlne wymagania dotyczace platnoécei podano w ST-01.

Platnosci za wykonanie rob6t stacji uzdatniania wody przy realizacji niniejszej inwestycji zgodnie
z zakresem Umowy stanowia nierozerwalng czgs$¢ platnosci za ww. elementy przedstawione w calym

ST.

Koszty robdt stacji uzdatniania wody, zwigzanych z realizacjg niniejszej inwestycji Wykonawca
uwzgledni w cenie jednostkowej zwiazanej z dana pozycia Przedmiaru Robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

A Normy

1 PN-B-03002:1999 Konstrukcje murowe z cegly .Obliczenia statyczne i projektowanie
2 PN-B-12050:1996 Cegly budowlane.

3 PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane c.eramiczne. Cegly kratéwki

4 PN-B-12069:1998 Cegly, pustaki, elementy poryzowane.

5 PN-EN 13139:2003  Kruszywa do zaprawy

6 PN-EN 197-1:2002 Centent. Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

7 PN-B-30000:1990 Cement portlandzki
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8 PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami

9 PN-97/B-30003Cement murarski 15

10 PN-88/B-30005Cement hutniczy 25

11 PN-86/B-30020 Wapno

12 PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle

13 PN-85/B-04500

Poprawki 1 Bl 5-6/89 poz.45. Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych | wytrzymatodciowych
14 PN-EN 1015:2000 Metody badan zapraw do muréw.

I35 PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zapraw 1 zaczynu.

Cze$¢ 2: Domieszki do betonu. Definicje, wymagania, zgodno$é, znakowanie i etykietowanie.
16 PN-EN 180:2000 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan

17 PN-EN 1008:2004 Materiaty budowlane. Woda zarobowa do betonu

18 PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zapraw 1 zaczynu.

Czg$é 6: Pobieranie probek, kontrola zgodnosei i ocena zgodnodci.

19 PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badasia przy odbiorze
20 PN-ISO 3443-1:1994

IDT ISO 3443:1979 Errata KNN 6/95 Ip.4. Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady
oceny i okredlania

20 P-ISO 3443-6:1994

IDT ISO 3443-6:1986 Tolerancje w budownictwie. Ogélne zasady ustalania kryteriow odbiory,
kontrola zgodnosci wymiar6w z wymaganymi tolerancjami i kontrola statystyczna - Metoda |

2] P-1SO 3443-6:1994

IDT ISO 3443-6:1988 Tolerancje w budownictwie. Ogolne zasady ustalania kryteriow odbioru,
kontrola zgodno$ci wymiarow z wymaganymi tolerancjami i kontrola statystyczna - Metoda 2

22 P-I1SO 3443-8:1994
DT ISO 3443-8:1989 Tolerancje w budownictwie. Kontrota wymiarowa robét budowlanych
23 PN-1SO 4464:1994

DT ISO 4464 :1980  Tolerancja w budownictwie. Zwigzki pomigdzy réznymi rodzajami odchylek i
tolerancji stosowanymi w wyimaganiach

24 PN-ISO 7976-1:1994

IDT ISO 7976-1 :1989 Tolerancje w budownictwie. Metody pomiaru budynkéw i elementow
budowlanych. Metody i przyrzady

25 PN-ISO 7976-2:1994
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IDT IS0 7976-2 :1989 Tolerancje w budownictwie. Metody pomiaru budynkéw i elementow
budowlanych. Usytuowanie punktéw pomiarowych

26 PN-180 7077:1999 Metody pomiarowe w budownictwie. Zasady ogdlne i metody
weryfikacji zgodnodci wymiarowej.

B. Inne dokumenty

Rozporzadzenie ministra infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. W sprawie bezpieczenistwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz.U. z 2003r. Nr 47 poz. 401 z pdiniejszymi
zmianami).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004r., Nr 92 poz. 881 z
pdiniejszymi zmianami).

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodno$ei (Dz.U. z 2002r,, Nr 166, poz.1360, z
péZniejszymi zmianami}.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych — wyd. Arkady, W-wa 1989r.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA ST-03

ROBOTY TYNKARSKIE
1. WSTEP

i.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru tynkéw wewngtrznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét ebjetych SST

Raboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgee na celu
wykonanie tynkéw zewngtrznych obiektu wg ponizszego.

- wykonanie prac naprawczych w tym wykonanie: napraw istniejacego tynku, wykonanie nowego tynku
w czgsel zamurowanego otworu

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacia
projektows, SST i poleceniami InZyniera.

2. MATERIALY
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowaé mozna kazda wodg zdatng do picia, oraz wodg z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych
tluszeze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)
Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowiazujgcej normy przedmiotowe, a W szczegbinosei:
— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0.25-0.5 mm. piasck
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1.0-2.0 mm,

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowal piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich -
srednioziarnisty.

Do gladzi piasek powinien byé drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie

0.5 mm.
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2.3, Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
- Marka i sklad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.
- Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

- Zaprawe nalezy przygotowad w takiej ilodei, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie wczednie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.
- Do zapraw tynkarskich nalegy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

- Do zapraw cementowo-wapicnnych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotdw lotnych 25 1 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Ze temperatura otoczenia w ciggu 7
dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowal wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktdre powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwna
mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszezen obeych. Sklad objetosciowy zapraw nalezy
dobieraé dodwiadczalnie, w zaleznodci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT

Materialy i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukeji powinny by¢é zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utrats statecznoscei.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonywania tynkéw

a) Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakoficzone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe 1 okienne.

by Zaleca sie przystapienie do wykonywania tynkoéw po okresie osiadania i skurczéw muréw . po
uplywie 4-6 miesigey po zakonczeniu stanu surowego.

¢) Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciagu doby nie
nastgpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw
zabezpieczajacych, zgodnie z ,, Wytycznymi wykonywania robdt budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur™.

d) Zaleca sig chroni¢ dwiezo wykonane tynki zewngtrzne w ciagu pierwszych dwéoch dni przed
nastonecznieniem dluzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur §wiezo wykonane tynki powinny byé w czasie wigzania i twardnienia,
). w ciagu | tygodnia, zwilZzane woda.
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5.2. Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych

Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i ghladzi. Narzut tynkéw
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania
warstwa gladzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonvch na zawilgocenie
o stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewngtrznych o stosunku
I:1:2.

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest ma placu budowy, nalezy konirolowaé je] markg
i konsystencje w sposéb podany w obowigzujgcej normie.

7. CGBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robét jest m>. 1lo§é robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbiér tynkdw

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢
zgodne z dokumentacja techniczna.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. 111 od plaszczyzny i odchylenie krawedzl od linii
prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dhugosci taty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawgdzi od kierunku:
~ pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wigeej niz 4mm w pomieszczeniuy,

— poziomego — nie wigksze niz 3 mm na | m i ogdlem nie wigeej niz 6 mm na catej powierzchni migdzy
przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

Niedopuszczalne sg nastgpujgce wady:

— wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli przenikajacych
z podloza, pilsni itp.,

— trwale §lady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pgcherze wskutek niedostateczne]
przyczepnosci tynku do podtoza.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi sie za ustalong iloé¢ m? powierzchni éciany lub posadzki wg ceny jednostkowej. ktora obejmuje:
— przygotowailie zaprawy,

-~ dostarczenie materialdw i sprzetu,

— ustawienie i rozbidrke rusztowarl,
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- pmocowarie 1 zdjecie listew tynkarskich,

- psiatlkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyinych i innych drobnych elementow,

— rgperacje tynkow po dziurach i hakach,

— oczyszezenie miejsca pracy z resztek materiatéw,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA ST-04

MONTAZ DZWIGU OSOBOWEGO

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej SST sa wymagania ogélne dotyczace
dostawy, montazu i odbioru urzgdzenia déwigowego — d2wig osobowy.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna zostala opracowana na podstawie Specyfikacji Techniczne]
Ogolnej ST-00, stanowi podstawe jako dokument przetargowy i kontraktowy.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z dostawa.
montazem i odbiorem dZwigu osobowego.

1.4. Okreslenia podstawowe

Diwig osobowy - urzadzenia przeznaczone do komunikacji pionowej 0sob.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace rohét

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST-00 »Wymagania Ogdlne™.
2. MATERIALY (URZADZENIE)

2.1. Ogélne wymagania dotyczgce materialow

Dostarczone urzadzenia musza posiadaé aprobate dopuszczenia na rynek europejski oraz odpowiadac¢
obowigzujgcym normom w tym zakresie.

2.2. Stosowane materialy

Dostarczone urzadzenia musi posiadaé minimalne parametry techniczne okreslone w dokumentacyi
projektowej, ktérych zgodnosci powinien sprawdzi¢ Inspektor nadzoru inwestorskiego.

2.3. Parametry ogélne dzwigu

Charakterystyka: dzwig osobowy elektryczny przystosowany do przewozu tozek szpitalnych
wraz z personelem oraz os6b niepeinosprawnych

UdZwig: 630 kg

lod¢ osob: 8

[os¢ przystankow: 3

Wysokosé podnoszenia: 6.07m

Kabina:

wymiary SxGxH ~1100 x 1400 x 2100 mm
(maksymalne wykorzystanie powierzchni istniejacego szybu)

ilo$¢ wejse I (nieprzelotowa)

podioga: wyktadzina antyposlizgowa z dodatkiem korundu lub przygotowanie do
wylozenia kamieniem (material Zamawiajgcego)

lustro: 4h — na scianie tylnej
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porecz
odwietlenie:

1x okragla ze stali nierdzewnej

LED — energooszezedne ostoniete taflg szkla bezpiecznego.
Diody techniczne montowane nad sufitem petnigce rolg oswietlenia
awaryjnego dziatajacego min. Zh podczas zaniku napigeia,

Dostep do o$wietlenia mozliwy tylko z zewnatrz kabiny.

Drzwi:
wymiary S x H
rodzaj:
material:
zabezpieczenie:

Wymiary szybu:
podszybie:
nadszybie:
szerokosé:
glebokosé:

Inne wymagania:

Predkosé:
Naped:

Tryb jazdy:

Maszynownia:
Lacznodé:

900 x 2000 mm

2 panelowe centraine, ognioodporne El 60
stal nierdzewna szlifowana

kurtyna swietlna, fgcznik rewersyjny

1500 mm
4180 mm
1950 mm
1740 mm

1,00 m/s

o mocy ok. 4,9 kW (+/- 5%), bezreduktorowy, liniowy, o wysokiej sprawnosci,
dostosowany do pracy cigzkiej

zbiorczo$¢ gora - A6, system zjazdu poZarowego na przystanek podstawowy w
przypadku sygnahu pozarowego

w piwnicy obok szybu

system powiadamiania ekip ratowniczych — GSM, system komunikacji glsowej
kabina — maszynownia — interkom, zdalne diagnozowanie awarii i wglad do
parametréw, system zdalnego monitoringu technicznego pracy dzwigu
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2.3. Parametry szczegdlowe dZwigu

Przeznaczenie dZwigu

przewdz osob oraz 1ézek szpitalnych

1losé

|

Tyvp dzwigu

Osobowy

Udzwig

630 kg / 8 0séh

Naped

bezreduktorowy, linowy, o wysokiej s_prgiwnos’ci, 1
dostosowany do pracy cigzkiej (180 wigczen na
godzing) o mocy 4,9 kW (+/- 5%,

Predkogé

1.0 m/s

Ciggna nosne

Liny stalowe bez otuliny. Nie dopuszcza sie
zastosowania lin noénych w otulinie oraz paséw ani
ciegien poza linami stalowymi ze wzgledu na
wysokie koszty zakupu | eksploataciji

Wysoko$¢ podnoszenia

wi. projektu

110§¢ przystankdw

3

1log¢ doijsé

3

Przelot

brak

Szyb Lokalizacja maszynowni

gorma — nad szybem

Gleboko$¢ podszybia

1500

Wysokosé nadszybia

min. 3400

Szerokoéé szybu

min. 1950

Glebokosé szybu

min. 1650 I

sposéb wykonania

1} wzmocnione z wysoka odpornoscig na
dewastacje (pudto kabiny wykonane zgodne z
normg PN EN 81-71)

2} wykonana w technologii ,,antywandal”,
wewnagtrz kabiny nie bgdzie widocznych
wkretéw 1 Srub

wymiary (S x G x H)

~1100 x 1400 x 2100 mm / (maksymalne
wykorzystanie powierzchni istniejacego szybu)

Sciany
Kabina

1) panele grubosei min. 1,5 mm

2) wykonane ze stali nierdzewnej fakturowane;
{LEN) austenitycznej { AISI 201)

3) nie dopuszcza si¢ stosowania stali ferrytycznej
(z uwagi na mniejsza odpornosc na korozjg)

4) cokoly przy podlodze i suficie: usztywniajace
dodatkowo $ciany kabiny - profile zimnogigte |
ze stali nierdzewne]

oswietlenie

1} diody techniczne LED montowane nad sufitem
{min. 150 Ix w narozach podfogi) petnigee role
réwniez o$wietlenia awaryinego dzialajacego
min. 2h podczas zaniku napigcia,
zabezpieczone hermetycznie oraz taflg szkia
bezpiecznego |

2) dostep do o$wietlenia mozliwy tylko z zewnatrz
kabiny

sufit

1} wykonanie w technologii ,,antywandal” (pe-in;’) 1
2) nie dopuszcza sig sufitow podwieszanych

-

3) zcokolem gbérnym na catej powierzchni kabiny
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4y wzor otwordw oswietleniowych do uzgodnienia

Zz Zamawiajacvm

wentylacia

1} wydajna wentylacja grawitacyjna gérna i dolna
(zabezpieczona cokotami — wysokos¢ do
uzgodnienia z Zamawiajgcym)

2} mechaniczna, uruchamiana przyciskiem w
panelu dyspozycii na czas 1 min. (czynna przez
min. 2h po zaniku napigcia)

3} wenivlator w $cianie boczne| kabiny

| 1) wykladzina trudnoscieralna z dodatkiem

karborundu, grubos¢ min. 2 mm, posiadajaca
certyfikat trudnopalnosei EN 13501- 1,

sposob wykonania

padiog: antyposlizgowosci EN 13845 i scieralnosei EN
13845 zawierajgca srodki bakteriobdjcze, latwa
N |  wutrsamaniuczvsiosel
i 1) wykonana ze stali nierdzewnej, przekrdj
| okragly
| porgez 2) montowana na wysokosci 0,9 m na Scianie
. __ bocznejityinej —
1) jasne
fustro 2} wykonane ze szkla bezpiecznego, umieszezone
i w polowie wysokosci, zabezpieczone porecza
3} krawedzie fazowane
gong dwutonowy z regulacja closnodei -
system informujacy o:
1) potozeniu kabiny
sygnalizacia swietlna 2) dojezdzie do przystanku
3) pozarze
4) pracach serwisowych
1) w kabinie nalezy umiesci¢ skrécong instrukcje
wyposazenie postgpowania w przypadku awarii, mozliwa do

Tatwego odczytania przez osoby stabowidzace
Tub niewidome (wypukle znakowanie Braille’a)

! _1} _pTonz)w_y, ﬁsytuowany na catej wysokosci

$ciany bocznej, wyposazony w okragle
przyciski pod$wietlane na obwodzie z trwalymi
ozpaczeniami Braille’a (bezposrednio na
przyciskach), wymagana minimalna wielkosé
przycisku: 2 cm, minimalna wielkod¢ cyfr i
oznaczen literowych / graficzaych: 1,5 cm

2} przycisk pietra podstawowego nalezy wyrdznié
podkladka koloru zielonego, wystajaca ponad
inne przyciski

3) wszystkie przyciski nalezy umiedcié na
wysokosci od 0,8 — 1,2 m w odleglosei nie
mniejszej niz 0,5 m od naroza kabiny

wyposazenie panelu

1) przyciski funkecyine

2) przyciski pigtrowe

3} preycisk alarmu

4y przycisk wentylatora

5) wyswietlacz kolorowy TFT min. 7" 2
syinalizacia przeciaZenia i komunikatami
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serwisowymi oraz programowalnymi nazwami
przystankOw na poszezegoOinych kondygnacjach
6) wentylator
7) tabliczka znamionowa — pod$wietlana

1} wykonana ze stali nierdzewnej z przyciskami
nierdzewnymi, pod$wietlanymi na obwodzie

Kasety wezwar na przystankach 2) podéwietlane strzafki informujace o kierunku
jazdy kabiny B
1} elektroniczny, pokrywa wykonana ze stali
nierdzewnej, okreslajgcy aktuaine poloZenie
Pigtrowskazywacz kabiny oraz kierunek jazdy

2) na przystanku podstawowym
3} natvnkowy

Rama kabinowa

1} wukladzie 2:1 z chwytaczami dwustronnego
dziatania. Konstrukcja ram modulowa, bez
potaczen spawanych, niewymagajaca
wykonywania badan nieniszczacych spoin
podczas przegladéw specjalnych. Materiaty
konstrukcyjne (stal) grubosci min. 4mm,
posiadajgce poswiadczenie wyprodukowania na
terenie Unii Europejskiej. Malowanie
warstwowe natryskowe z zewngtrzng powloka
antykorozyjna.

Drzwi
przystankowe

ilo§é (szt.)

F
2

wymiary w $wietle

900 x 2000 mm

wykonanie

1) wzmocnione, automatyczne, teleskopowe
2-panelowe

2) oscieznice w wykonaniu antywandalowym
dodatkowo wzmocnione dedykowanynii
wspornikami bocznymi,

3) stal nierdzewna szlifowana

ognioodpornosé

Ef 60

progi

1} progi drzwiowe aluminiowe. wzmceenione.
dopuszczalny nacisk min. 10kN

2) dodatkowe nakladki ze stali nierdzewnej przed
progami drzwi szybowych — szerokos¢ i
glebokosé wneki otworu drzwiowepo

Drzwi
kabinowe

ilos¢ (szt.)

1

wymiary w §wietle

900 x 2000 mm

wyhonanie

4) wzmocnione, automatyczne, centralne
2-panelowe

1} wykonczone stalg nierdzewna

2) posiadajgce funkcje zmniejszonego poberu
energii w przypadku bezruchu, napgd
regulowany falownikiem

zabezpieczenie

1} kurtyna §wietlna na calej wysoko$ci drzwi
2) mechanizm zabezpieczajacy przed SciSnieciem

wykonanie

1) elektroniczne, mikroprocesorowe dostosowane
do podigczenia dzwigu do systemu
pozarowego., z mozliwoscig zapamigtywania
wykrytych przez sterownik ostamich kilkuset
bledéw pomagajacych w analizie usterek.
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2) aparatura nie moze posiadaé mozliwosci
zakodowania oraz innych ograniczen np.
mechanicznych zabezpieczen

3} niedopuszczalne jest zastosowanie aparatury
wymagajacej zewngtrznych testeréw, konsolek
oraz innych dodatkowych narzedzi do zmian
konfiguracyjnych.

4) mozliwo$¢ zdalnego polaczenia i zmiany
podstawowych parametréw oraz regulacji za
pomoca sieci GSM

1)z mikrokentrolerem min. 32 bitowym z
dodatkows niezalezng pamigcia parametrow
fabrycznych i polskim menu bez mozliwosci
jego pdiniejszego zakodowania fub
zabezpieczenia przed serwisem firm
niezaleznych. Sterownik zwartej budowy
niewymagajacy dodatkowych modutéw z min.

sterownik 40 wejsciami 1 wyjSciami (facznie)
umozliwiajacymi rozbudowe aparatury w
przysziosci.

2) wyprodukowany w Unii Europejskiej

3) wymagane jest zastosowanie sterownika, ktory
bedzie oddzielony od falownika — zapewnia to
mniejsza awaryjnosé i mniejsze ryzyko
powaznej usterki

zbiorczosé oéra - dot

na przystanek podstawowy (zero) w przypadku

sygnatu pozarowego (aparatura sterowa

system zjazdu pozarowego | wyposazona zostanie w odpowiednia funkcje

umozliwiajaca uruchomienie zjazdu pozarowego w

przyszdogei po dostosowanin obiektu)

1) system zdalnego monitoringu technicznego
pracy dZwigu

2) zdalne diagnozowanie awarii i wglad do
parametréw

3) system powiadamiania ekip ratowniczych

(konserwacji) — GSM

rodzaj tgcznosel

Fm.akc_;e 4) system komunikacji glosowej kabina-
pozostate maszvnownhia - interkom

system zmniejszonego poboru energii Stand-By

czujnik przeciaZenia

zdalna naprawa prostych awatii z Centrum Monitoringu Technicznego
automatyvezna informacja o przestoju / awarii

dojazd do najblizszezo przystanku (po zaniku napiecia)

Dopuszcza si¢ przyjecie innego — réwnowaznego rozwigzania, lecz o parametrach nie gorszych niz
podano w specy fikacji.
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3. SPRZET
Wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne”

Prace montazowe nalezy wykonywaé recznie przy uzyciu drobnego sprzetu pomocniczego oraz
wskazanego przez producenta urzadzenia oraz odpowiedniej drabiny i rusztowania.

4. TRANSPORT
Wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,,Wymagania ogéblne™.
Transport dostarczanych urzadzen.

Dostarczane urzagdzenia mogg byé przewozone dowolnymi srodkami transportu drogami publicznymi
z zapewnieniem bezpiecznej dostawy na plac budowy.

Wyroby powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach producentéw. Na kazdym
opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta podajgca. co najmniej nastgpujgce dane: nazwe i adres
producenta, oznaczenie (nazwe¢ handlowa), nr PN lub Aprobaty Technicznej, nr dokumentu
dopuszczajacego do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie, znak budowlany. Na terenie
obiektu urzadzenia nalezy transportowaé wdzkami, obstugiwanymi recznie.

5, WYKONANIE ROBOT
5.1. Montaz urzadzenia

Montaz urzadzenia zgodnie z obowigzujgcymi normami i przepisami. Po zamontowaniu urzgdzenia
nalezy dokona¢ odbioru i dopuszczenia przez Urzad Dozoru Technicznego.

Montaz nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem tolerancji wykonania szybu windowego i zamontowania
statych kotew i tacznikow do montazu wrzadzenia dZwigowego, zgodnie z instrukcjami producenta.
Szyb windowy powinien posiadaé gladkie, wytynkowane i wymalowane Sciany. W szybie moins
umieszcza¢ wylacznie przewody zwigzane z pracg dZzwigu. UloZenie kabla zasilajgcego od rozdzieinicy
do maszynowni dZwigu. Zamontowanie tablicy oswietlenia administracyjnego z wymaganymi
zabezpieczeniami w maszynowni. Wykonanie niezbgdnego o$wietlenia szybéw windowych,

Montaz urzgdzenia dZwigowego nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta. Zespdd
napedowy dZwigu powinien by¢ zamontowany w sposob uniemozliwiajacy przenoszenie si¢ drgan na
konstrukcje budynku. Szczegbiowe wymagania jakim powinien odpowiadac szyb dZwigu, w tym
nadszybie | podszybie, okreslajg przepisy o dozorze technicznym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1.0goblne zasady

Ogdblne zasady kontroli i jakosci robét Ogdlne zasady kontroli i jakosci robdt podano w ST-00
,» Wymagania ogdine™.

6.2. Badania przed przystapieniem de robdét

6.2.1 Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badan elementdw urzadzesd
przeznaczonych do montazu i przedstawié wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacji. Sprawdzanie
wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzic na podstawie ogledzin elementéw urzadzenia.

6.2.2 Przed przystapieniem do prac nalezy przeprowadzi¢ kontrole przygotowania do prac. Kontrola ta
powinna polegaé na:
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- sprawdzeniu wymaganych uprawniefi ekipy wykonawczej (np.: do obstugi sprzgtu) oraz wyposazenia
w wymagane $rodki BHP,

- sprawdzeniu kompletnogci zestawu narzedzi i maszyn shuzacych do prac wykonawezych,

Kontrola wykonania poszczegélnych elementéw jak i calego przedmiotu zamdéwienia powinna
obejmowad:

- Kontrolg gotowych szybéw windowych,
- Kontrole miedzy operacyjng,

- Kontrole koncowa.

6.3. Kontroia miedzy operacyjna

Kontrola miedzy operacyjna powinna obejmowac prawidlowo$¢ wykonania rob6t zanikajgcych
i ulegajacych zakryciu.

6.4. Kontrola koficowa

Kontrola polega na sprawdzeniu braku uszkodzen mechanicznych, rys, wgnieceft i trwalych zabrudzer
elementéw diwigu. Sprawdzenie wykonania montazu urzadzef diwigowych (po uprzednio
otrzymanym protokole UDT), jego dziatania (jazdy probne).

6.5. Badaniza w czasie realizacji i odbioru robét

Kontrola dostarczonych na budowe zestawdéw wyrobow oraz wyrobéw polega na sprawdzeniu
zgodnosci dokumentéw dopuszczajgcych poszezegdlne wyroby do obrotu i stosowania z dokumentami
odniesienia. Sprawdzeniu winna podlegaé prawidlowos$é oznakowania poszcezegélnych wyrobow
{oznakowanie znakiem B i znakiem CE).

6.6. Badania po montaiu.

Po zakoficzeniu montazu urzadzenia nalezy dokonaé odbioru i badania przez UDT.
7. OBMIAR ROBOT

7.1, Ogdlne zasady

Ogolne zasady obmiaru robdt Obmiar dotyczy dostawg montazu i uruchomienia wraz z odbiorem UDT
urzadzenia i niezbednej konstrukeji wsporczej do jego zamontowania.

7.2, Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarows jest 1kpl/szt. (komplet/sztuka) zamontowanego urzadzenia wraz z konstrukcjg
pomocniczg oraz jego montaz i urachomiende.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

8.1. Na zasadach uzgodnionych z Inwestorem.
8.2. Cena jednostki obmiarewej:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- dostawa urzadzenia,

- montaz urzadzenia, konstrukeji wsporczej i zasilania elektrycznego,
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- Wyposazenie maszynowni,

- uruchomienie urzadzenia,

- odbidr przez UDT.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 81-2 - Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy 1 instalowania dzwigdw - Czes¢ 2: Dzwigi
hydrauliczne;

PN-EN 81-28 - Przepisy bezpieczehstwa dotyczace budowy i instalowania dZwigdw. Dizwigi
przeznaczone do transportu oséb i towaréw. Cze$é 28: System zdalnego alarmowania w dzwigach
osobowych 1 towarowych;

PN-TEC 60364 — Instalacie elektrvezne w obiektach budowlanych:

Rozporzadzenie Ministra Pracy 1 Polityki Socjalnej z 22.05.2003 w sprawie zasadniczych wymagan dla
dzwigdw i ich elementéw bezpieczenstwa Dz, U. Nr 117 poz. 1107 - wdrozenie Dyrektywy 95/16/WE.
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